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fime napadita rfeseni ve svete bal

Impulsni svareci stroj s noznim ovladanim

Navod na instalaci a obsluhu
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Impulzni svareci stroj
Navod na instalaci a pouziti

POPIS

o stojanové svareci listy jsou ur€ené pro uzavirani hotovych sackt z PE, PP, PVC
e bez mechanického odfezu

e moznost regulace Casu svareni dle typu a tloustky svafovaného materialu

e po dobu svarovani jsou listy pfidrzovany manualné

e svareci drat je kryty teflonovou tkaninou

o Stupen ochrany stroje = IP30

Stroj na svafovani folii kratkym tepelnym impulsem se pouziva pro tepelné svafovani metodou
konstantniho ohfevu nebo tepelného impulsu pro materialy folii jako polyetylén, polypropylén,
polyamid, izola¢ni félie, papiry potazené PE s tloustkou do 0,300.

Stroj na svafovani folii kratkym tepelnym impulsem se pouziva pro tepelné svarfovani foliovych
materialt a vyrobu plastovych pytll, pro uzavirani féliovych pytla s balenymi vyrobky pod
vakuem nebo bez vakua.

Technické udaje

Model 300F 450F 600F
Impulsni vykon 400W 600W 800W
Max.délka svareni 12° 18" 24"
Max.sila svareni 0,5mm 0,5mm 0,5mm
Doba ohfevu (sec) 0,2-1,8 0,2-1,8 0,2-1,8
Hmotnost 19 kg 21 kg 23 kg
Vnéjsi rozméry (palce) 17x17x29,5 | 17x17x29,5 17x17x29,5
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Pfed zahajenim prace musi byt obsluha seznamena s rozmisténim a funkci ovladacu,
s charakteristikou stroje a musi peclivé precCist tento manual.

Zameéstnavatel je povinen informovat personal o nasledujicich zalezitostech v souvislosti
s bezpecnosti pfi pouzivani stroje:

* Riziko urazu

« Zafizeni slouzici pro bezpecnost pracovnika

* VSeobecné bezpeclnostni pfedpisy jak mezinarodni, tak platné v zemi
destinace stroje.

Je tfeba dodrzet nasledujici opatfeni vSeobecného charakteru:

* Neinstalovat stroj ve vybusném prostredi nebo v mistech s rizikem
pozaru.

* Nezasahovat, neodstranovat ani neupravovat bezpecnostni prvky

» Neupravovat soucasti stroje tak, aby se pfizpUsobily dalSim zafizenim

* Nenechavejte stroj pracovat v automatickém rezimu s pevnymi nebo
pohyblivymi kryty odmontovanymi.

* Neotevirejte skfinku s pojistkami se zapnutym napajenim.

* Nezasahujte do vypinacu, ventilu a fotobunék.

* Nezasahujte do pohyblivych soucasti stroje ani za pomoci predmétu
nebo naradi.

* Neolejujte a nemazte rucné soucasti v pohybu.

» Dfive nez zaCnete provadét prace na elektrickém rozvodu, zkontrolujte,
zda bylo vypnuto napéti.

* Po operacich sefizeni obnovte co nejdfive bezpecny stav stroje
s aktivnimi ochrannymi prvky a pojistkami.

POZOR!

V kazdém pripadé je povinnosti obsluhy stroje, udrzbare a osoby povérené ¢isténim
apod. peclivé a uplné dodrzovat jak bezpe¢nostni normy, tak platné bezpec¢nostni
predpisy v zemi a v podniku, kde je stroj pouzivan, vedle instrukci, upozornéni

a vSeobecnych predpisti, uvedenych v tomto manualu.

Béhem udrzby a oprav stroje je tfreba vypnout stroj a oznacit ho prislusnymi tabulkami
(VYPNUTO PRO UDRZBU, NEZAPINAT atd.) Vypinaée musi byt zabezpeéeny proti
zapnuti neopravnénou osobou.
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« Kapalné vyrobky s jakoukoliv hustotou v kifehkych obalech.
* Mokré vyrobky.

* Hofrlavé vyrobky.

* Vybusné vyrobky.

OMEZENi A NORMY K POUZIVANIi STROJE

Nesmi se balit:

Nesmi se balit nic, co neni pfedpokladano a mize jakymkoliv zplisobem byt nebezpecné
pro uzivatele a poskodit stroj.

NEBEZPECNE ZONY

¢ Nedotykejte se svareciho bfitu krytého teflonovou tkaninou ihned po baleni, je zde
nebezpeci popaleni zbytkovym teplem bfitu.

o Nepouzivejte stroj, pokud doslo k poSkozeni svareciho bfitu.
e Pokud je stroj vypnuty, ponechte Celisti vZdy oteviené.

e Nedemontujte kryci plech, pokud je zafizeni pod napétim, je zde riziko urazu
elektrickym proudem

¢ Nutna zvySena opatrnost pfi vykonavani pracovniho cyklu, je zde nebezpedi sevreni
koncetin

¢ Nedotykejte se Fezaciho bfitu, je zde nebezpedi pofezani

Béhem procesu baleni nejsou vyrobky v kontaktu s zadnym nastrojem.

Pfed zahajenim prace musi byt obsluha seznamena s rozmisténim a funkci ovladac,
s charakteristikou stroje a musi peclivé precist tento manual.

Zameéstnavatel je povinen informovat personal o nasledujicich zalezitostech v souvislosti
s bezpecnosti pfi pouzivani stroje:

* Riziko urazu

» Zafizeni slouzici pro bezpecnost pracovnika

» VSeobecné bezpec€nostni predpisy jak mezinarodni, tak platné v zemi
destinace stroje.
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Je tfeba dodrzet nasledujici opatfeni vSeobecného charakteru:

* Neinstalovat stroj ve vybusném prostfedi nebo v mistech s rizikem
pozaru.

* Nezasahovat, neodstranovat ani neupravovat bezpecnostni prvky.

» Neupravovat soucasti stroje tak, aby se pfizpUsobily dalSim zafizenim.

* Nenechavejte stroj pracovat v automatickém rezimu s pevnymi nebo
pohyblivymi kryty odmontovanymi.

* Neotevirejte skfinku s pojistkami se zapnutym napajenim.

* Nezasahujte do vypinacu, ventilu a fotobunék.

* Nezasahujte do pohyblivych soucasti stroje ani za pomoci predmétu
nebo naradi.

* Neolejujte a nemazte rucné soucasti v pohybu.

» Dfive nez zaCnete provadét prace na elektrickém rozvodu, zkontrolujte,
zda bylo vypnuto napéti.

* Po operacich sefizeni obnovte co nejdfive bezpecny stav stroje
s aktivnimi ochrannymi prvky a pojistkami.

POZOR!

V kazdém pripadé je povinnosti obsluhy stroje, udrzbare a osoby povérené ¢isténim
apod. peclivé a uplné dodrzovat jak bezpe¢nostni normy, tak platné bezpec¢nostni
predpisy v zemi a v podniku, kde je stroj pouzivan, vedle instrukci, upozornéni

a vSeobecnych predpist, uvedenych v tomto manualu.

Béhem udrzby a oprav stroje je treba vypnout stroj a oznacit ho prislusnymi tabulkami
(VYPNUTO PRO UDRZBU, NEZAPINAT atd.) Vypinaée musi byt zabezpeéeny proti
zapnuti neopravnénou osobou.

OMEZENIi A NORMY K POUZIVANIi STROJE
Nesmi se balit:

+ Kapalné vyrobky s jakoukoliv hustotou v kifehkych obalech.
* Mokré vyrobky.

* Hoflaveé vyrobky.

* Vybusné vyrobky.

Nesmi se balit nic, co neni pfedpokladano a mize jakymkoliv zplisobem byt nebezpeéné
pro uzivatele a poskodit stroj.
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Dle zpusobu dopravy a typu zasilaného vyrobku jsou pouzivany vhodné obaly, které zajisti
ochranu béhem prepravy. Pfi dopravé a nalozeni stroje doporucujeme postupovat velmi
opatrné. Za kazdou Skodu, ke které dojde pfi dopravé, je zodpovédny dopravce.

Pfi vybalovani jednotky dbejte, aby nedoslo k poSkozeni vyCnivajicich Casti.

DOPRAVA A VYBALENI

Pro stroj bez podstavce:

« otevrete krabici a vyjméte stroj
* umistéte stroj na stabilni pracovni plochu

Pro stroj vybaveny podstavcem:

» Sejméte krabici, ve které je stroj zabalen.
* Demontujte stroj z palety, na které je umistén.
* Umistéte stroj na rovnou plochu.

IDENTIFIKACE STROJE

[TECHNOLOGY s.r.0.  WWW TECHNOLOGY 02
Na zadni strané kazdého stroje je upevnén 14000 PRANAS Fox 0020483380138
Stitek s oznacenim CE, s hlavni technickou e mc €
charakteristikou jako je model, vyrobni &islo, ::’::;‘h; et
vykon atd., kterou je tfeba nahlasit vyrobci Napéti voow iw [ ]
v pfipadé problémd. i ""

V pripadé poskozeni stitku provadi opravu nebo vyménu stitku vyrobce stroje.

PRACOVNi PODMINKY PROSTREDI

Standardni klimatické podminky, které jsou v uzavienych objektech a mistech chranénych
proti pronikani vody, olejd, kyselin, zasad, soli nebo jinych chemickych latek a také chranény
proti narazim a vibracim.

» Teplota prostfedi od +10 oC do +40 oC.
* Maximalni relativni vihkost vzduchu do 80 % bez kondenzace.

Hluk stroje pfenaseny vzduchem je nizSi nez povolena hodnota 70 dB, coz stroj €ini bezpeCnym
pro provozni personal a v blizkosti pfitomné lidi.

,Uvadéné hodnoty jsou emisni hladiny a nemusi pfedstavovat bezpecné pracovni hladiny.
Ackoliv je korelace mezi emisnimi hladinami a hladinami expozice, nemohou byt tyto hodnoty
pouzity ke spolehlivému stanoveni, zda jsou nebo nejsou nutna dal$i opatfeni.
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Cinitelé, které ovliviiuji skuteéné hladiny expozice pracovnikd, zahrnuji vlastnosti pracovniho
prostoru, jiné zdroje hluku, atd., napf. pocet stroju a ostatni sousedni procesy. Nejvyse
pfipustna hladina expozice muze byt také v jednotlivych zemich rizna. Tyto informace maiji
slouzit uzivateli stroje k lep§imu zhodnoceni nebezpedi a rizika.”

ODVOLANiI NA NORMY

,Stroj na svarovani folii” byl vyroben v souladu se zdkonem ¢. 22/1997 Sb., o technickych poZadavcich na vyrobky
a o0 zméné a doplnéni nékterych zdkond, ve znéni pozdéjsich predpist a podle narizeni viddy ¢ 24/2003 Sb.,
kterym se stanovi technické pozZadavky na strojni zafizeni, narizeni viddy ¢. 17/2003 Sb., kterym se stanovi
technické poZadavky na elektrickd zarizeni nizkého napéti.

Shoda se zdkladnimi poZadavky vyse uvedeného nafizeni viddy zakladd shodu se smérnici Evropského parlamentu

a Rady 98/37/ES z 1998-06-22 o sbliZovdni pravnich predpisi clenskych stati tykajicich se strojnich zarizeni, ve znéni
¢lanku 21 odst. | smérnice Evropského parlamentu a Rady 98/79/ES, smérnici Rady 73/23/EHS z 1973-02-19

o harmonizaci pravnich predpist ¢lenskych statd, tykajicich se elektrickych zarizeni uréenych pro uzivani v urcitych
mezich napéti, ve znéni smérnice Rady 93/68/EHS.

POZADAVKY BEZPECNOSTI PRACE V PRACOVNIM PROCESU
Stroj je povazovan za pfistroj s malym nebezpedim.

Pro vylou€eni nebezpeci zkratu v pfipadé poruchy stroje je nutné stroj
pripojit k elektrické siti pouze s uzemnénym kontaktem.

JE POVINNE UZEMNENI!

Zapojeni stroje k siti musi byt provedeno v souladu s predpisy platnymi v zemi
uzivatele.

Zkontrolujte, zda hodnoty frekvence a napajeciho napéti stroje (viz stitek

4

upevnény na zadni strané stroje) odpovidaji hodnotam napajeci sité.

Minimalni dovolena intenzita osvétleni je stanovena dle CSN EN 12464-1 nasledovné:
EM = 300 Lux, UGRI25, Ra80

Ovéfte si, Zze zdroj elektrického proudu odpovida platnym normam.

Na horni Eelisti je namontovan mechanicky niz pro odfezavani félie.
Nepokladejte prsty na pracovni povrch horni Celisti,
je to nebezpeéné - riziko urazu porezanim!

Pritlacna sila Celisti mGze byt zna¢na — existuje nebezpeci zranéni vasich prsta.
Nedavejte proto nikdy prsty mezi Celisti.
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i napadita reseni

NASTAVENi STROJE
1, zapnéte hlavni vypina¢ oznaCeny POWER SW

2, otocte voliCem SEALING TIMER doprava na poZadovanou hodnotu ¢asu svareni. Spravnou
hodnotu €asu svareni musite nastavit v zavislosti na tloustce obalového materialu, ¢im vétsi je
tloustka materialu, tim delSi Cas je potfeba pro spravné svareni materialu.

e Kontrolka SEALING LAMP indikuje probihajici proces svareni

Spotiebni material baleni:

Material félie: polyetylén, polypropylén, polyamid, izola¢ni félie, papir potazeny PE, smiSené
félie (PA/PE)

Tloustka félie od 2 x 0,030 do 2/0,300 mm.

Zkontrolujte, zda je k dispozici dostatek mista pro snadné ustaveni a udrzbu. Stroj umistéte na
pripravené misto bez vihkosti, bez hoflavych material(, plynd, vybusnin a zkontrolujte, zda je na
podlaze nebo stole dobfe vyrovnan.

Varovné upozornéni:
Ke snizeni rizika urazu el. proudem vzdy pfed ukony udrzby a servisu stroj odpojte
od el. napajeni!
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1-Télo
2 — Ridici panel
3 — kontrolka

4 — Pojistkova skfifika /15A/

5 — Spinac¢

6 — Regul. knoflik ¢as. spinace

7 - Pritlatna pruzina

8 — Sefizovaci Sroub

9 — Upinaci konektor

10 — Desticka

11 — Horni ¢€elist

12 — Silikonovy pryz. drzak

13 - Silikonova pryz

14 — Teflonova plachta

15 — Pracovni deska

16 — P¥itlaéna deska pro tefl. valec
17 — Upevn. Sroub pracovni desky
18 — Nivelagni deska

19 — Tazna pruzina

20 — Ty¢ tefl. vale¢ku

21 — Uchyt pro tefl. valeek

22 — Paka /horni/

23 — Paka /dolni/

24 — Nozni deska ovladani

25 — Srouby k nozni desce

26 — Pryz. nozky

27 — Sroub k nosné trubce

28 — Nosna trubka

29 — El. Kabel s vidlici

30 — Blokovaci souprava

31 — Koncovy spinaé

32 — Sroub k t&lu s nosnou trubkou
33 — Pryzova pruchodka pro kabel
34 — Kryt transformatoru

35 — Sroub k horni &elisti

36 — Transformator

®
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Schéma elektrického napojeni

az: INHWM ’3& $6800 C945 IN4GO4
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Uzitec¢né informace

Svareci zafizeni udrzovat stale v Cistoté. Zvlastni péci vénovat odstranovani residui z teflonové
pasky.

Svarovaci zafizeni necistit ni¢im vihkym.

V pripadé opotifebeni nezapomenut vyménit horni teflonovou pasku a dolni teflonovy prouzek.
Pokud by k této vyméné nedoslo véas, mohlo by dojit k poSkozeni svaf. dratu.

Pfi vyméné topného Clanku se vzdy presvédcit o stavu dolniho teflonového prouzku. Dilezité je
nahradit ¢lanek ohfevu stejnym dilem vyrobenym pro tento stroj. Jinak by mohlo dojit k
poskozeni transformatoru.

Prilezitostné kontrolovat stav horniho pfidrzovace /silikonova pryZ/, zda je opotfeben nebo
propalen. Nekvalitni pryZ pfidrzovace negativné ovliviiuje kvalitu svareni.

Pouzivat zasadné jen ptlivodni, originalni nahradni dily.
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Pfi vyménovani propalenych teflonovych pasek nebo prasklého dratu postupovat podle
nasledujicich instrukci:

Vyména dilt

Vytahnout vidlici kabelu z elektrické zasuvky

1, Vyménovani teflonu
a — Vyjmout pfitlacnou desku a uvolnit svorku teflonu.

b — Teflonovou pasku vytlacit tak, aby mohla byt odstfizena propalena ast.
Teflon uhladit a znovu upevnit pfitlaénou desticku.

¢ — Otacenim Sroubu teflon vypnout a znovu utdhnout teflonové svorky.

2, Vyména topného ¢lanku

a — Uvolnit svorky teflonu a vyjmout praskly drat z pélu ohfevu.
b — Nadzvednout teflon a vyjmout praskly drat z pélu ohfevu.

¢ — Na poly ohfevu nasadit novy topny ¢lanek (drat).

d — Vyménit teflon a pfitlacnou destiCku. Teflon utahnout Sroubky, rovnéz svorky teflonu.

v 2 TEFLOW,
YL o VK LEY Sl
VAaLeiey, e

= WTLASON < ——
Iol,a‘_/ul-' bE&T\EKQ;?’Q,Q (!q:l koks, TEFLOW, MIS KA
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INSTALOVANiI SVARECKY S NOZNiM OVLADANIM

(1).
1, Nosnou trubku nasadit do pedalové 2, Ctyfmi dlouhymi $rouby
zakladny a upevnit kratkym Sroubem napojit télo stroje ke stojanu.

().

3, PFipojit taznou ty€ k upinaci tahla 4 a 5, Napojit pracovni desku
(umisténého pod zakladnou) k télu stroje pomoci pevného drzaku.
a pak ji pfipojit k noznimu pedalu.

Poznamka: Pfi pfipojovani drzaku pracovni desky ponechat dostateCny prostor mezi svarecim
zarizenim a vrcholem Sroubu, aby mohla byt k drzaku snadno pfipojena pracovni deska
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Stroj nevyzaduje zvlastni udrzbu a jeho konstrukce zajistuje snadné Cisténi.

Udrzba a ¢isténi

Pred giSténim stroje si ovérte, Ze je odpojen od elektrické sité.

Stroj by nemél byt €istén vodou ani mydlovymi latkami. MUzZe se pouzit navihéena bavinéna
tkanina a pak pro vysuSeni sucha tkanina.

Preprava a skladovani

Zajistéte, aby béhem nakladani a vykladani byla pfijata veSkera nezbytna opatfeni k ochrané
stroje pfed poSkozenim a pro udrZeni celistvosti obalu.

Stroj by mél byt skladovan v uzavienych objektech, které garantuji ochranu stroje pfed
mechanickym poskozenim a agresivnim prostfedim a s teplotou od 5 °C do 50 °C.

Stroje by mély byt uloZeny na dfevéné rosty nebo polstare, ne vice nez dva ve vertikalnim
sméru (jeden na druhém). Pro zakonzervovani stroje je nutné dodrzet vySe uvedené podminky
pro skladovani, navic je nutné vhodnymi prostfedky zabranit pfistupu vihkosti a prachu.

V pripadé dlouhodobého skladovani, umistéte stroj v krytém prostredi s teplotou
mezi -15 °C a +55 °C, s vlhkosti, ktera se pohybuje mezi 30% a 90% bez kondenzace.

Zaruka a servis

Ze zaruky jsou vylouceny, a tudiz jsou na naklady nabyvatele spotfebni materialy, soucasti
podléhajici normalnimu opotfebeni, doprava od uzivatele do technického servisu a naopak,
a pracovni sila.

Vyménitelné dily — teflonova paska, svafovaci topna lista, nuz, disk noze a pruzina — jsou
povazovany za spotfebni material a nejsou do zaruky zahrnuty.

Likvidace

Stroj neobsahuje nebezpené komponenty nebo latky, které by vyZzadovaly zvlastni opatfeni
pfi likvidaci. Po demontazi stroje je tfeba zlikvidovat jednotlivé materialy v souladu s platnymi
normami v zemi, kde je stroj likvidovan.
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Veskere instrukce a poznamky, obsazené v manualu, jsou vyjadieny graficky
nasledujicim systémem:

LEGENDA SYMBOLU

PRED ZAPOCETIM PRACi NUTNO POCKAT NA OCHLAZENI PRISTROJE
A NUTNOST ODPOJENI PRIVODNIHO KABELU STROJE

é POZOR ! NEBEZPECi SEVRENiI KONCETIN

& POZOR! PRED ZAHAJENIM PRACE PECLIVE PRECIST

A NEBEZPECi ZASAZENi ELEKTRICKYM PROUDEM: VYPNETE NAPETI

DRIVE, NEZ BUDETE PROVADET UVEDENE OPERACE

 NEBEZPECi ZASAZENi ELEKTRICKYM PROUDEM:
. JE POVINNE UZEMNENI

( C—
NEBEZPECi POPALENIi PRI KONTAKTU S PLOCHAMI
O VYSOKE TEPLOTE

NEBEZPECi POREZANI



servisbal.

kontakt: automatizace@servisbal.cz

Technologie pro baleni +420 604 207 970

Fixacni systémy +420 731 464 534 E E
Servis +420 603 566 968

SERVISBAL OBALY s.r.o. | Na Pofici 661, 518 01 Dobruska | cz

t: +420 499 979 797 | e: info@servisbal.cz| www.servisbal.cz E .
IC: 49811169 | DIC: CZ49811169 | GPS: 50°17°27.93" N, 16°8'50.42" E



